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Die Losung dieser Aufgabe gelingt bei einem Hammer- 
Burstenhaltersystem der eingangs genannten Art durch die 
Lehre des Anspruchs 1; die Gegenstande der Unteran- 
spruche kennzeichnen Jewells vorteilhafte Ausgestal- 
5 tungen dieser Lehre. 

Das erfindungsgemSOe Hammerburstensystem erlaubt eine 
eindeutig flxierbare Montage der Burstentragarme an der 
Burstenbrucke .it nur einer einzigen, in axialer Meh- 
10 tung zu betatigenden Handhabung. Eine weitere vereinfa- 
chung bei gleichzeitigem Aufsetzen beider Burstentrag- 
arme so.ie dem "nsetzen der .it den beiden Burstentrag 
armen bestuckten Burstenbrucke in das Gehause 
Montage des Motorlaufers 1st dadurch moglich, daB_iie 
15 beiden R.-.rstenttaqarme _ T f1 le elnes elnstilok l gen GuB - 

^T. ^dere ^loTT^^ue teUs^^it^ 
^TT^n^n T-die beiden Burstentragar^ Tauf besUmmten 
rdh^rTTTT.n Abstand haltenden, aujbrechbaren Brucken- 

s beiden Bursten- 

tragarme ^rch'den Bruckensteg in einem solchen gegen- 
seitigen Abstand gehalten sind, daQ die beiden Bursten- 
tragarme mit ihren osenartigen Enden gleichzeitig auf 
die zapfen axial aufsteckbar und zwischen ihre bursten- 
seitigen mit den Bursten bestuckten Enden der .Commuta- 
tor des Laufers des Kommutatormotors axial Jreiein^ 
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oenenen falls vor dem Einsch^ifejj^|^«?ntierten. 

-^Sb^^Srarr^eS.ts beta Sprltzen festge- 



iSn^STlfl. Position der beiden BOrstentragarme 
ueinander .ird auch die Bestuckung mit .eltere, , B.»- 
teilen z. B. Entstordrosseln, so.ie deren gegenseitige 
ver cb itung untereinander und mit den Bursten beider 
BOrstentragarme so.ie mit einem auBeren AnschiuOstecker 
wesentlich vereinfacht. 



Siemens Aktiengesellschaf t Unser Zeichen 

Berlin und Munchen vPA WG 3 3 7 8 OE 



10 



Hammer-Burstenhaltersvstem fur einen Kommutator 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Hammer-Burstenhalter- 
system fur einen Kommutatormotor gemaG Oberbegriff des 
Anspruchs 1; ein derartiges Hammer-Burstenhalter system 
ist aus der DE-OS 30 23 803 bekannt. 



Bei dem bekannten Hammer-Burstenhaltersystem sind die 
Burstentragarme mit an ihrem einen Ende angeformter of- 
ferer Lagerschale auf die freien Enden axial an eine 
15 Burstentragplatte angeformter Halterungsschienen einge- 
"nlingt^u nd durcF TeTne zwischen den Hammerburstenhaltern 
eingehangte bzw. eingespannte Zugfeder uber an ihren an- 
deren Enden in angespritzte Taschen eingesteckte Bursten 
an den Kommutator gedruckt. Zur axialen Lagesicherung 
20 ist auf die freien Enden der zuvor mit den eingehangten 
Burstentragarmen versehenen Halterungsschiene eine in 
bestimmter Weise geformte Endplatte selbstsperrend auf- 
gesteckt. Die in eine axiale Gehauseof f nung stirnseitig 
mittels angeformter Fuhrungs-Randschlitze einschiebbare 
25 Burstentragplatte mit den angeformten Halterungsschienen 
fur die schwenkbare Lagerung der Burstentragarme ist als 
ein mit nur in axialer Richtung entformbaren Formstem- 
peln herstellbares und in nur einer axialen Richtung be- 
stuckbares einstuckiges Kunststof f-SpritzguBteil ausge- 
30 bildet. 

/-GemaQ Aufgabe vorliegender Erfindung soil die Zahl der 
Handhabungsgriffe zur Herstellung und Montage des Ham- 
mer-Burstenhaltersystems fur eine vollaut omatische Fer- 
35 tigungsstraOe weiter verringert werden. 
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Oie Zahl der durch Automaten zu bewerkstelligenden Mon- 
tageschritte kann dadurch weiter vermindert werden, daB 
nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung die BGr- 
sten in Taschen an den burstenseitigen Enden der Bursten- 
5 tragarme miteingespritzt sind und somit als Bestandteil 
der Burstenhalter angeliefert und mit diesen einstuckig 
montiert werden konnen. Zur einfachen Montage der an den 
Burstentragarmen zu bef estigenden Enden der Zugfeder sind 
an die Burstentragarme axial verlaufende Stifte mit axial 
10 freien Enden einstuckig angeformt, auf die die Zugfeder 
mit osenartig ausgebildeten Enden aufsteckbar und selbst- 
sperrend aufrastbar gehalten ist. Im Sinne einer vorteil- 
haften sogenannten Auf baumontage sind die Burstentragplat- 
te mit den angeformten Zapfen und Rastmitteln zur axia- 
15 len Festlegung der montierten Burstentragarmen bzw. die 
Burstentragarme selbst mit angeformten Taschen zur Auf- 
nahme von Entstormitteln sowie mit den zwischengeformten 
Bruckenstegen jeweils als ein mit nur in axialer Rich- 
tung gieBtechnisch entformbares und nur in einer axialen 
20 Richtung bestuckbares Bauteil ausgebildet. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen werden im folgenden anhand eines schematisch dar- 
gestellten Ausfiihrungsbeispiels in der Zeichnung naher 
25 erlautert. Darin zeigen: 

Fig. 1 eine stirnseitige Draufsicht auf ein in eine ^ 

axiale Gehauseof f nung eingeschobenes Hammer-Bur- 

stenhalter system, 
30 Fig. 2 einen axialen Langsschnitt durch das Hammer-Bur- 

stenhaltersystem in Fig. 1 gemaB dem Schnittver- 

lauf II-II in Fig. 3, 
Fig. 3 eine stirnseitige Draufsicht auf die noch nicht 

bestiickte Burstenbrucke aus Fig. 1, 
35 Fig. 4 einen axialen Langsschnitt durch die Burstenbruk- 

ke gemaQ Fig. 2, 
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Fig. 5 eine motorseitige radiale Draufsicht auf die 

Burstenbrucke gemaB Fig- 
Fig . 6 eine Seitenans icht eines einzelnen Burstentrag- 

5 Fig. 7 einen Langsschnitt durch den in Fig. 6 darge- 
stellten Burstentragarm, 
Fig. 8 zwei in ihrer gegense itigen Position durch 

Bruckensteg fixierte und nit eingegossenen Bur- 
sten versehene Burstentragarme eines Hammer-Bur- 
in stenhaltersystems, 

Fig. 9 einen Querschnitt durch einen einzelnen Bursten- 
tragarm in Fig. 6 gemaB Schnittverlauf IX-IX, 
Fig. 10 einen Querschnitt durch den einzelnen Bursten- 
tragarm in Fig. 6 gemaB Schnittverlauf X-X. 
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in Fig. 1 ist in einen, Teilschnitt ein Motorgehause 2 
eines Ko-ut.t.r»to.. in geschlossener Bauart angedeu- 
tet- in eine stirnseitig offene axiaie Offnung des 
Hot rgehauses 2 ist von der Stirnseite her .in. ta 
Schnitt dargestellte BurstbrOcke 3 geringer radialer, in 
/er Gro8.no.dnun, .it der radiaien Dlcke — 
hauses 2 vergleichbarer Wandstarke eingeschoben und kann 
in Tier nicnt naher dargestellter Weise durcb das nacb 
den Einscnieben gegengelegte Lagerschild ' Mt - 
oelegt «erden. Zur FOhrung und gleichzeitigen Abdich- 
tu g der axialen dffnung des HotorgehSuses 2 ubergre ft 
d ie Burstenbrucke 3 zusatzlich in u.f angsricntung die 
axiaie Offnung so.ohl an der AuOen- als auch an der 
mnenseite des Motorgehauses 2 .It Randschlitzen 37, 38. 

ftn die ROck.and der Burstenbrucke 3 sind 
tete zapfen 31, 32 angeforrt, auf die von ihre* freien 
Ende Burstentragarm 3, 6 .it huUenfor.gen Enden 
51 61 soweit aufgesteckt sind. bis sie .it angeforrcten 
, 6 « hlnlr entsprechende an die Burstenbrucke 

3 angefc »te Rastnocken 33, 3* b». 35, 36 einrasten 
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und dadurch die schwenkbar an den Zapfen 31, 32 gelager- 
ten Burstentragarme 5, 6 axial fixiert sind. Wie insbe- 
sondere aus Fig. 1 und Fig. 2 ersichtlich, sind in die 
Burstenbriicke 3 als Entstormittel ein Kondensator 10 und 
an beiden Burstentragarmen 5, 6 je eine Entstordrossel 
11 bzw. 12 gehalten. Wie aus Fig. 9 ersichtlich, weisen 
die Burstentragarme 5, 6 im Bereich der Halterung fur 
die Entstordrosseln taschenformige Ausnehmungen 66 auf, 
in die von deren axial offener Seite her die Entstor- 
drosseln eindruckbar und durch Uberschnappen eines 
Haltenockens 67 festklemmbar sind. 

Die beiden Burstentragarme 5, 6 werden durch eine Zug- 
feder 4 an den in Fig. 1 bzw. Fig. 8 schematisch ange- 
deuteten Kommutator uber die Bursten 7, 8 angedruckt. 
Zur einfachen Montage der Zugfeder 4 sind an die Bur- 
stentragarme 5, 6 axial gerichtete Zapfen 52, 62 ange- 
formt, von deren freien Ende her die Zugfeder 4 mit osen- 
artigen Enden 41, 42 in gleicher Weise wie die ubrigen 
zu montierenden Bauteile in axialer Richtung aufschieb- 
bar ist, bis die osenartigen Enden 41, 42 hinter einen 

in Fig. 9 fur den Burstentragarm 6 angedeuteten - Rast- 
nocken 621 einrasten. Die von den Burstentragarmen 5, 6 
gehaltenen Bursten 7, 8 sind nach einer Ausgestaltung 
der Erfindung als Einlegeteil beim Spritzen der Bursten- 
tragarme ^_AJBitel^sjp£itzt, so daB ein gesondertes 
Eindrucken der Burste in eine zuvor lediglich gespritzte 
Tasche als gesonderter Fertigungs-bzw. Montageschr itt 
entfallt; Fig. 10 zeigt die dreiseitig von einer Wandung 
65 umspritzte Burste 8 des Burstentragarms 6. 

Wie in Fig. 8 angedeutet, werden in vorteilhaf ter Weise 
die Burstentragarme 6, 7 eines Hammer-Burstenhaltersy- 
stems mit den e ingespritzten Bursten 7, 8 als einstucki- 
ges Kunststoff-SpritzguQteil mit einem ausbrechbaren 
Bruckensteg 9 hergestellt, der zweckmaBigerweise zwi- 
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schen den zur Aufnahme der Zugfeder A vorgesehenen 
Stifte 52, 62 der Burstentragarme 5, 6 in einem solchen 
Abstand a einstuckig angeformt ist, d^B_dle_Burst en 7 , 8 
in einem _Ab§iaad^bii*Jx4uam^ 

tischen ihren kommutator- 



ieitiqe n Schleif f J ^cjTgn__exla4j^ Am durch den Bruckensteg 
9 in Position gehaltenen Burstentragarme 5, 6 mit den 
eingespritzten Bursten 7, 8 werden nach dem automatisier- 
barem Eindrucken der Entstordrosseln 11, 12 und Positio- 
nieren von Burstentragarmen und einer AnschluBstrecke , 
z.B. durch UltraschallschweiSen, die elektrischen Ver- 
bindungen hergestellt ; anschlieQend wird die Zugfeder 4 
auf die Stifte 52, 62 bis zu ihrer selbstsperrenden 
Raststellung aufoesteckt. pjf s_dera rt vormontierte ^Bau- 
teil mi t den bei den Gber _ d en Bruckensteg 9 verbunden gn 
BuT7te7Jnag^r1nen~T, 6 wi7d"~m"it den hulsenf ormigen Enden 
51, 61 der Burstentragarme 5, 6 auf die als zylinder- 
formige Zapfen 31, 32 ausgebildeten Drehpunkte der Bur- 
stenbrucke 3 geschoben bis deren Rastverbindung ein- 
schnappt und die Burstentragarme 5, 6 gegen eine axiale 
Bewegung auf den Zapfen 31, 32 sichert . ^DerBruckens teg 
9 wird nach der vollkommenen Montage der"~Bufstenbrucke 3 
mit den daran montierten und angeschlossenen Bauteilen 
und gegebenenfalls vor einem Einschleifvorgang des voll- 
standigen Burstensystems^^au sgebrochen , so daB die Bursten 
7, 8 zur Anlage an den Kommutator 1 freigegeben sind. 



9 Schutzanspruche 
10 Figuren 
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Schutzanspruche 

1. Hammer-Burstenhalter system fur einen Kommutatormotor 
mit einer am Motorgehause befestigten Burstenbrucke, an 
der mit ihrem einen axialen Ende i> Motorinnenraum axial 
verlaufende Halterungsst ifte einstuckig angeformt sind, 
an deren anderem freien Ende jeweils ein Burstentragarm 
mit seinem freien, der Burste abgewandten Ende tangential 
schwenkbar und axial lage fixierbar gehalten 1st, d a - 
d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , daB die an 
die Burstenbrucke (3) einstuckig angeformten Halterungs- 
stifte als Zapfen (31;32) ausgebildet und die freien, der 
Burste (7,8) abgewandten freien Enden der Burstentragarme 
(5-6) die Zapfen (31,32) mit einem hulsenf ormigen Ende 
(51-61) umgreifen und auf die Zapfen (31,32) von deren 
freiem Ende her bis zu einer axial lagefixierenden 
Rastverbindung mit der Burstenbrucke (3) aufsteckbar 
sind. 



2 Hammer-Burstenhaltersystem nach Anspruch 1 mit zumin- 
dest zwei, jeweils im wesentlichen in einer Ebene schwenk- 
baren und an gegenuberliegenden Seiten des Kommutators 
mit ihren burstense itigen Enden uber Bursten anliegen- 
25 den Biirstentragarmen , dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , daG die beiden Burstentragarme 
(5,6) Telle eines einstuckigen GuQteils, insbesondere 
Kunststoff-SpritzguBteils, mit einem mitgegossenen , die 
beiden Burstentragarme (5, 6) auf bestimmten gegenseiti- 
gen Abstand haltenden, ausbrechbaren Bruckensteg (9) 
sind. 
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3. Hammer-Burstenhaltersystem nach Anspruch 2, d a - 
durch gekennzeichnet, daOdie bei- 
den Burstentragarme (5;6) durch den Bruckensteg (9) in 
einem solchen gegense itigen Abstand (a) gehalten sind, 
daB die beiden Burstentragarme (5,6) mit ihren osenarti- 
gen Enden (51;61) gleichzeitig auf die Zapfen (31;32) 
axial aufsteckbar und zwischen ihre burstenseitigen mit 
den Bursten (7,8) bestuckten Enden der Kommutator (1) 
des Laufers des Kommutatormotors axial frei einfuhrbar 
ist. 

4. Hammer-Burstenhaltersystem nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den durch den Bruckensteg (9) verbundenen Bursten. 
tragarmen (5,6) eine Zugfeder (4) zum betr iebsmaBigen 
Burstenandruck der mit den Bursten (7,8) bestuckten Enden 
der Burstentragarme (5;6) an den Kommutator (1) gespannt 
ist . 

5. Hammer-Burstenhaltersystem nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB an die Burstentragarme (5;6) axial verlaufende Stifte 
(52;62) mit axial freien Enden angeformt sind, auf die 
die Zugfeder (4) mit osenartig ausgebildeten Enden (41; 
42) aufsteckbar und/oder selbstsperrend aufrastbar gehal- 
ten ist. 

6. Hammer-Burstenhaltersystem nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der 
Bruckensteg (9) zwischen den beiden axial verlaufenden 
Stiften (52;62) angeordnet ist. 
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7. Hammer-Burstenhalter system nach einem der Anspruche 1 
bis 6, mit kunststoffgegossenen insbesondere kunststoff- 
spritzgegossenen Burstentragarmen, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daS die Bursten (7;8) 

5 an den burstenseitigen Enden der Burstentragarme (5;6) 
miteingespritzt sind. 

8. Hammer-Burstenhaltersystem nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, 

10 daG in die Burstentragarme (5,6) in axialer Richtung be- 

stuckbare Taschen (56;66) zur Aufnahme von Entstordrosseln 
(11;12) und/oder Kondensat oren (10) eingeformt sind. 

9. Hammer-Burstenhaltersystem nach einem der Anspruche 1 
15 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 

daS die Burstenbrucke mit den angeformten Zapfen und 
Rastmitteln zur axialen Festlegung der montierten Bursten- 
tragarmen bzw. die Burstentragarme mit den angeformten 
Taschen, Stiften und gegebenen falls zwischenge formten 
20 Bruckenstegen jeweils als ein mit nur in axialer Richtung 
gieBtechnisch entformbares und nur in einer axialen Rich- 
tung bestuckbares Bauteil ausgebildet sind. 
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